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泉州开槽机供货商

生成日期: 2025-10-21

开槽机主要特点

1、双缸汽油发动机，强动力可加快施工 速度及施工效率，避免开槽不均或破口现象。

2、配置**技术双元净化器及三级空气过滤装置，过滤系统采用双层过滤装置和转片式滤清器，增加空气净度，
防止发动机吸入灰尘，而 降低发动机的磨损，有效延长发动机寿命。

3、发动机，提供平稳动力，减少震动。

4、快停系统紧急制动开关，可以有效保护操作人员。轻轻按下停机开关，发动 机关闭，刀在4秒内停止转动。

5、60w照明灯，可供阴暗天气安全施工使用。

6、进口品牌高级免维护电瓶，寿命更长，工作期间可自行充电，更省心、更 耐用、更快捷。

7、采用电动推杆可调节开槽刀升降，开槽深度指示器使施工人员根据需要控制开槽深度。

8、裂缝定位指示针，保证落刀准确，能使开槽机准确的沿裂缝进行开槽避免作业错误。

9、防溅链长度：140mm；防溅链宽度：330mm；防尘档板尺寸：320×260mm，可有效防止开槽作业所产生的
碎石飞溅，确保施工作业安全。
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泉州开槽机供货商

开槽机有什么用

开槽机主要用于沥青、水泥路面裂缝病害处治时的开槽作业。通过六片特质刀片快速将不规则裂缝整理成均匀
的凹槽，形成新的结合面。优化灌缝材料与缝槽的接触层面，加强灌缝材料与缝槽侧壁粘结的紧密性。

开槽机操作程序

1、机床开动前，必须仔细检查和螺帽以及各部螺钉是否牢固，如发现有松动现象，必须及时拧紧；

2、安装时注意切削方向，不准逆转；

3、主为顺时针转向；

4、进料开槽前，先确认气动装置是否打开并压紧工件于活动推台上和靠紧定位板，手不准靠近刀口处；

5、当机床发生故障时应立即将电源切断，并停止作业，派专人进行修理调整，机床不准带病运转；

6、材料在加工前应首先检查上是否有铁钉、沙石活节等，不锈钢刨槽机以防损坏活节飞出伤人；

7、机床清扫、擦润滑油以及拆除换锯片和清刀口屑物等，必须切断机床电源；

8、机床要有指定人员操作、调整及维修，对机床不熟悉的人员严禁使用；

9、工人操作时应配戴耳塞、护眼镜等劳保用品。
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10、机器的维护保养按《设备操作、维护、保养制度》执行。  

泉州开槽机供货商

开槽机的防尘效果？  

   水电开槽机可以说就是我们针对开槽工作环境尘土多的现实来进行设计的。自从墙壁开槽机出现以来，可
以说我们人类的工作量还是减轻了很多，但是即使是我们使用开槽机的话工作环境不仅是没有改变，一定程度
上可以说是更加恶劣了。因为开槽机往往是会使更多的灰尘飞溅起来。那么现在这种无尘开槽机的除尘效果怎
么样呢？无尘开槽机本身就自带一个大功率的吸尘器，这样的话当开槽机在进行工作的时候，灰尘还没有扩散
开，就已经被吸入吸尘器内，这样自然工作环境就会得到改善了。可以说无尘开槽机给我们带来了更多的健康。
 

    水电开槽机不仅*是开槽工作，其实我们如果是去建筑工地上看看，我们就会发现很多的工作都是既辛苦，
又是很脏的。但是同时这些既脏又累的工作也是我们现活必不可少的。我们没有办法不去做这些工作，但是我
们能够做到的就是尽量去使用一些现代化的工具和设备来减轻人们的工作量以及尽可能地改善人们的工作环境。
水电开槽机本身就是处在一个很脏的环境里，因为如果是我们要在墙面或者是地面上开槽的话，势必就会溅起
很多的尘土，这样一来的话整个的工作环境就是很恶劣的。

开槽机不转的解决方法

开槽机不转（无声）

产生原因：1、电源线折断；2、电源开关损坏；3、电刷炭体损坏
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排除方法：1、检查、更换电源线；2、检查、更换电源开关；3、检查、更换电刷

开槽机不转（有声）

产生原因：1、齿轮损坏；2、轴承损坏；3、定子松动；4、转子故障；5、定子故障；6、电刷接触不良

排除方法：1、检查、更换齿轮；2、检查、更换轴承；3、紧固定子总成固定螺栓；4、检查、更换转子；5、检
查更换定子；6、检查、更换电刷。

开槽机使用技巧

1、控制槽的宽度，尽量开窄槽

选用薄的砂轮。砂轮用久磨损后会开槽过宽需及时更换新砂轮，或者给予修整变薄。砂轮越薄，开出的槽才越
窄。

槽宜浅不宜深。尽量开浅槽，通过调整深度刻度盘开出较浅的槽。这样也能够使槽宽度更窄。当然，必要时可
能需要选用更细的拉丝以配套窄槽。

2、调校开槽位置

拭净割好边的镜片，于开槽机镜片夹头上夹好并安置于开槽砂轮上。在砂轮静止状态下，启动镜片转动开关使
镜片转动，观察镜片缘面上留下的砂轮痕迹反映的槽位是否合适。尤其注意边缘厚度**薄区域与离镜片光学中
心较远的区域。根据观察所见，使用侧边的槽位调整旋纽调校镜片边缘与砂轮接触的开槽位置。
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3、分步开槽

根据割边后的镜片大小与弧度变化采用两步法甚至四步法进行开槽。小框镜片宜选四步法开槽：开槽机夹头分
别夹于镜片几何中心上、下、左、右适当的位置分四次完成镜片下缘、上缘、左侧缘、右侧缘的槽。以此保证
砂轮开出的槽位于各边缘的理想位置。中框镜片开槽时，开槽机夹头先夹于镜片几何中心完成上、下缘槽，再
分夹几何中心左、右适当区完成左、右缘槽。
泉州开槽机供货商

泉州开槽机供货商

开槽机的维护与保养

1.数控机床的使用环境,对于数控机床比较好使其置于有恒温的环境和远离震动较大的设备和有电磁干扰的设备.

2.电源要求.

3.数控机床应有操作规程,进行定期的维护,保养,出现故障注意记录保护现场等,

4.数控机床不宜长期封存,长期会导致储存系统故障,数据的丢失.

5.注意培训和配备操作人员,维修人员及编程人员数控机床的维护章程数控系统的维护.

6.严格遵守操作规程和日常维护制度.

7.防止灰尘进入数控装置内,漂浮的灰尘和金属粉末容易引起元器件间绝缘电阻下降,从而出现故障甚至损坏元
器件.

8.定时清扫数控柜的散热通风系统.
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9.经常监视数控系统的电网电压,电网电压范围在额定值的85%～110%.

9.定期更换存储器用电池.

10.数控系统长期不用时的维护,经常给数控系统通电或使数控机床运行温机程序.

泉州开槽机供货商

晋江市宏岸机械设备有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目标，有
组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在福建省泉州市等地区的机械
及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业
基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作
态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将**宏岸机械和您一起携手步入辉煌，共创
佳绩，一直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、
服务来赢得市场，我们一直在路上！


