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定制尼龙吸湿水处理设备价钱

生成日期: 2025-10-27

A6&尼龙6尼龙煮水原因和原理分析:
1，我们常用的尼龙是是尼龙6 (尼龙)、尼龙66(尼龙6)，是一种结晶性热塑性材料;
2，尼龙材料容易吸水，含有亲水基(酰氨基)，如:尼龙6 product moisture ritio is 2.5~3.0%，煮水3小时后
含水率基本在6%左右。
对结晶性聚合物而言，在注塑加工时，很迅速的冷却使得材料无法自然结晶定型，从而使材料内部存在较强的
内应力。没有经过“回火”处理的尼龙料，其内部因为在定型后，大分子仍然会趋向于自然取向、结晶的运动，
这会导致材料内应力进一步加剧。因此，没有经过水煮工序的尼龙件其脆性非常大，在受到外力时，很容易崩
掉或者是断裂。
那么，如果让已经成型的尼龙大分子自然取向、结晶，尽量消除内应力呢?
那就是我们说的水煮，水煮工序其实跟我们的金属“回火”处理工序的设置有异曲同工之妙。那就是让尼龙件
在一定的水温浸泡，让其内部的大分子尽量的趋于自然取向和达到内部的结晶与解晶的平衡，从而消除其内部
应力。表现在外面就是:尼龙件的韧性大幅度增强，脆性基本消除，尺寸稳定了。尼龙制品调湿处理机的材料克
服了普通塑料、金属等不耐侵蚀的缺点。定制尼龙吸湿水处理设备价钱

尼龙制品调湿处理机用于尼龙材料的调湿室，包括可开启式的封闭腔体、电控箱、加热箱、风扇、加湿装
置以及水槽，封闭腔体外侧壁上安装有电控箱，在封闭腔体内侧壁下部安装有一加湿装置，在该加湿装置上部
的封闭腔体内侧壁位置上安装有加热箱，在加热箱与加湿装置之间的封闭腔体内侧壁位置上安装有风扇，在与
加湿装置对应的封闭腔体外侧壁位置上安装有水槽，在水槽与加湿装置之间安装有进水管和溢水管。尼龙产品
增湿加湿处理房在调湿过程中，人们往往会在短时间内，往聚合物内输入过多的湿气，而聚合物不可能把这么
多的湿气长期都包容在体内。这种情况下，多余的湿气就会逸出聚合物，材料又重新回到脆性状态，这时的塑
料部件通常已处于应用阶段。定制尼龙吸湿水处理设备价钱尼龙制品调湿水处理房调湿的方法可以将制件置入
密封的PE塑料袋中。

因尼龙制品是容易吸潮的材料，（实验室里条件下）充分吸潮的尼龙比干燥的尼龙韧性增加8倍，正常情况
下空气中充分吸潮也可以增加1.5-2倍。倍利精密尼龙制品调湿水处理房满足尼龙 尼龙6 尼龙6/6注塑成品。经
过倍利精密尼龙制品调湿水处理房 调湿处理后可以提度，从分子结构来说，尼龙分子是吸水性的分子，一旦饱
和吸水可以增加材料的韧性，其次尼龙材料打出产品过后 经过热水处理可以很好的提高产品的性能及其韧性。
经过倍利精密尼龙制品调湿水处理房 调湿处理后PA 的吸水率比较大，酰胺基的比例越大，吸水率越大，成型
后需要进行调湿处理，以降低吸水对材料的影响，提高尺寸的稳定性

尼龙尼龙6，尼龙通常使用以下所列出的三种方法进行调节。无论使用什么调节工艺，吸水性能都将随水温
以及零部件的厚度而变化。通常，水温每增加2°C，吸水率就差不多会加倍，并且吸水率与零部件厚度的平方成
反比。
1.在室温下暴露于高湿环境中。
2.将零部件浸入温度为 50-55°C的水中。
3.将零部件置于水中煮沸。
不建议使用在水中煮沸的方法对尼龙进行调湿水份调节。各种快速吸水方法，例如煮沸，只可获得表面吸水效
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果。这种表面调湿水份调节来得快，去得也快，很容易散发到空气中。此外，煮沸零部件通常会导致损失重要
添加剂，从而导致零部件过早失效。溶液调湿技术应用范围已涵盖了舒适性空调、洁净空调系统以及深度除湿
空调系统。

由于尼龙66改性材料分类较多，分别为增强、增韧、阻燃、抗老化、抗静电、耐磨等，大家选择适当的材
料直接使用就可以了，然而有时没有适当的材料，或者材料性能（如韧性）略低于期望值，大家则有的会对制
品进行调湿处理来使其性能再次有所提升。大家对调湿处理这个词可能有些生疏，其实说白了就是“煮一下”
或者在制品上直接喷水使水分被制品中的分子充分吸收，从而可以使性能更佳稳定。尼龙66改性材料在放置过
程中，水分子渗透进入切片，会与尼龙分子结合，破坏分子之间的氢键，增加分子的活性，使拉伸强度和弯曲
强度增加，因为尼龙基体的结晶，冲击强度也会有所提升。当结晶完成后，水分子的继续潜入进一步削弱了分
子间的结合力，拉伸强度、弯曲强度会随水分含量的增加而降低，冲击强度会增加。尼龙镶件调湿改性设备主
电机采用直流电机。定制尼龙吸湿水处理设备价钱

尼龙制品调湿处理房正常工作30分钟以后，使用功率只有设备设定功率的20%。定制尼龙吸湿水处理设备价
钱

尼龙6的吸水对率高，尼龙6制件在含水1.5～2.5%时各项机械性能达到了佳。其实，所有吸水性很强的工程
塑料，从尼龙到PA46，PPA，尼龙10等，只有在调湿后才能达到佳和稳定的状态！
调湿的方法可以将制件置入密封的PE塑料袋中，添加2-5%的水份密封10-20小时，可以在室温和湿度相对稳定
的条件下储存一段时间，也可以将注塑件直接置入温水中，或采用特用调湿设备调湿。建造专门的调湿室，采
用高温蒸汽可以大量节省调湿时间，吸水率控制更为精确。
但尼龙6改性制件调湿时有不少细节容易被忽视。不同的改性材料，壁厚等尺寸不同，调湿的设备、方法不同，
制件平衡的时间也不相同。玻纤增强尼龙6饱和吸水率低，尺寸的变化率相对小，调湿时间要少很多，尼龙6阻
燃、尼龙6增韧制件调湿时间相对要长。
尼龙6改性注塑件含水每增加1%，体积尺寸会增加0.05-0.2%，对于尺寸精确要求较高的情况下，模具设计时就
要充分考虑这一点。相同的制件其尺寸、力学性能和物性表（TDS）都必须分清是干态还是湿态！定制尼龙吸湿
水处理设备价钱

无锡盛普实验装备科技有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好的市场口
碑。公司自成立以来，以质量为发展，让匠心弥散在每个细节，公司旗下尼龙材料调试水处理设备，试验设备
深受客户的喜爱。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打造机械及行业设备良好品
牌。盛普实验装备公司立足于全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需
求。


